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SCHEDA D 
SEZIONE CICLO PRODUTTIVO 

 

CAPACITÀ DI RECUPERO 
 
NOTA: I dati si riferiscono alla configurazione degli impianti a seguito della realizzazione delle modifiche in progetto. 
 

Tab. D 1 

N° 
Progr. 

Tipo di 
Prodotto o rifiuto 

(CER) 

Capacità massima 
di Recupero 1 

 

Capacità 
autorizzata 
Di recupero 

 

Quantità 
Recuperata 

2018 
 

Indice di 
smaltimento 

% 

 
numero 

CAS 
 

Frasi di 
Rischio 

Stato 
Fisico 

 

Modalità di 
Stoccaggio 

Riferimento allo 
schema a blocchi 

del Processo 
(Alleg. 4.n) 

1 Elenco rifiuti a R3 
tab. 3.a) AIA 
2580/15 e smi 

1 step 

280.000  t/anno  
 

280.000 t/anno -                                                   Vedi Allegato 4 
Il ciclo 

produttivo non 
varia rispetto 

allo stato attuale 
2 Elenco rifiuti a R3 

tab. 3.a) AIA 
2580/15 e smi 

2 step 

350.000     t/anno  
 

350.000 t/anno  
 

   -                                               Vedi Allegato 4 
Il ciclo 

produttivo non 
varia rispetto 

allo stato attuale 
 
 

                                                           
1 Indicare se possibile la capacità massima di progetto dell’impianto riferita ad ogni singolo CER o gruppo di CER o macroclassificazione di rifiuti; in alternativa dare conto della 
potenzialità operativa dell’impianto in riferimento a quella autorizzata utilizzando lo spazio note sottostante e non compilando la colonna 
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Scheda D 

 
Riportare l’elenco degli intermedi2 che si producono nell’intero impianto, nei diversi cicli produttivi per l’ottenimento dei 
prodotti riportati nella Tab. D.1 
 
Tab. D 2 

Tipo di 
intermedio 

Prodotto 
finale 

corrisponden
te 
3 

Quantità annua 
 
 

 
numero CAS 

(se presente e/o 
esistente) 

 
Frasi di 
Rischio 

Stato 
Fisico 

Modalità 
di 

stoccaggio 

Riferimento alla 
fase/reparto dello 
schema a blocchi 

del Processo (Alleg. 
4.n) dov’è prodotto 

l’intermedio 

Riferimento alla 
fase/reparto 

dove avviene il 
riutilizzo 

dell’intermedio 
(schema blocchi 

- Alleg. 4.n) 

Riferimento 
Scheda E   
Emissioni 

Diffuse/Fuggitive 

Se SI 
Riferim 
Tab. n° 

            

 
  

                                                           
2  Sono sostanze/materie che sono prodotti in una fase e che possono essere riutilizzati in un’altra fase/reparto 
3  Inserire il nome del prodotto, utilizzando la stessa descrizione della tabella D.1 
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Scheda D 
 

Indicare per ogni prodotto riportato nella Tab. D.1, le schede relative agli impatti e le mitigazioni/cautele adottate nelle varie 
fasi del ciclo produttivo. Le fasi del ciclo produttivo, per ciascun prodotto, saranno identificate nello schema a blocchi del 
processo allegato alla domanda, 
Questa è una scheda riassuntiva delle successive. 
 
Tab. D 3.  Tipo di prodotto come da Tab. D 1 (Allegato 4.1, 4.2, …, 4.n):  

 Emissioni in Atmosfera 
 

Emissioni Liquide 
 

RUMORE 
 

RIFIUTI 
 

 
 
 

Emissioni in aria 
Sistema di 

contenimento 
Emissioni Idriche 

Sistema di 
contenimento 

Emissioni sonore 
Sistema di 

contenimento 
Rifiuti  prodotti 

Sistema di 
Smaltimento/recupero 

Fase/Repa-
rto (rif. 

Schema a 
blocchi 
All.4) 

NO
 

SI 
 

Se SI 
rif. 

Scheda 
compilata 

NO
 

SI 
 

Se SI rif. 
Scheda 

compilata 
NO SI 

Se SI rif. 
Scheda 

compilata 

NO
 

SI 
 

Se SI rif. 
Scheda 

compilata 

NO 
 

SI 
 

Se SI rif. 
Scheda 

compilata 

NO
 

SI 
 

Se SI rif. 
Scheda 

compilata 

NO 
 

SI 
 

Se SI rif. 
Scheda 

compilata 

NO 
 

SI 
 

Se SI rif. 
Scheda 

compilata 

         G      H   H   I   I 

                         

 


